
El cemento es uno de los materiales de construcción

básicos hoy día y esperamos que siga siéndolo en el

siglo XXI. A nivel mundial la producción actual es del or-

den de 1.700 millones de toneladas anuales, y en España

estamos en los últimos años en records de consumo y de

producción del orden de  47 millones de toneladas, es

decir más de mil kilos por habitante y año, lo que  trans-

formado en el material de uso mas comun que es el hor-

migón, se eleva a  casi 10 toneladas per cápita la utiliza-

ción del material hormigón.

Actualmente la industria del cemento se ha converti-

do en una industria muy globalizada tanto en lo que son

sus centros de producción que están en manos de gran-

des grupos multinacionales y también en la tecnología

de fabricación.

Las grandes compañías que suministran los equipos y

la tecnología de fabricación de cemento   están con-

centradas en tres o cuatro grupos industriales a nivel

mundial. Y eso quiere decir que los avances que se pro-

ducen en cualquiera de esos campos son avances a ni-

vel mundial.  No tiene sentido  hacer desarrollos con vi-

sión de un solo  país porque la industria  tanto en sus ma-

quinaria de fabricación como en su tecnología de apli-

cación  y comercialización de productos está  absoluta-

mente globalizada.

Dicho esto, no hay que dejar de decir que las evolu-

ciones en el material  cemento que se han producido en

los últimos años,  han sido bastante espectaculares. Se

ha pasado de un producto prácticamente  uniforme, el

cemento Portland artificial de una sola característica re-

sistente, a hoy en día en que,  aunque la mayoría del ce-

mento sea el clásico Portland a base de clinker con silica-

tos cálcicos, también hay un mercado importante para

aplicaciones especiales de otros tipos de cementos. Uno

de ellos  es el de aluminato de calcio o cemento alumi-

noso, que a pesar de algunos malos usos que se hicieron

en su momento y que han podido darle una aureola de

un cemento con problemas, es un cemento que tiene

unas aplicaciones muy indicadas en ciertas obras  y que

incluso en unión con los cementos tradicionales tendría

aplicaciones en obras subterráneas, especialmente  en la

técnica del  gunitado.  Hoy día  casi no se usan, sustitui-

dos por aceleradores de fraguado y otros aditivos,  pero

que podrían usarse mas  si se investigase en ese camino. 
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En los cementos de la actual norma CEN, se ha pasa-

do a una variedad tremenda con cinco tipos principales

en función del grupo de adiciones que contengan,

aparte de las diferentes  resistencias como característica

fundamental.  Eso hace que, por ejemplo en España aho-

ra mismo se fabriquen y tengan marca de calidad   casi

200 cementos diferentes.

¿Cuál es el futuro? ¿Iremos hacia  unos cementos aún

más a la carta?.  Pues es posible. En el momento  actual

las empresas cementeras se resisten a ir a cementos a la

carta porque por su sistema de fabricación y control de

la calidad, todo lo que sea  diversidad de tipos de ce-

mentos les complica mucho toda su logística, almacena-

miento y suministro y no les gusta, pero posiblemente en

un futuro veamos cementos que se demanden en fun-

ción de la obra y de las características específicas que se

pidan de durabilidad.  Podremos tener cementos que se-

an mezclas de cementos aliticos, es decir básicamente

con contenido alto de los silicatos tricálcicos o cementos

béliticos que son menos consumidores de energía en su

fabricación, pero que tienen menos resistencias iniciales.

Puede   haber mezclas de esos dos tipos de cemento en

función de la obra, con cantidades de adiciones diferen-

tes e incluso incorporaciones en fábrica de los compo-

nentes orgánicos, para modificar ciertas propiedades,

que hoy día se incorporan luego en el proceso de fabri-

cación del hormigón, pero que en el futuro posiblemente

se pueda ir solicitando al   pedir un cemento a la carta

que lleve incorporados todos estos productos.

Los retos que el sector tiene  en este momento,  son

retos compartidos con sus clientes, los hormigoneros  y los

constructores. Las  exigencias que hasta ahora han mar-

cado el desarrollo del cemento, se han movido en la lí-

nea de más resistencia y más resistencia a cortas edades.

En el futuro esa tendencia puede estar enfrentada a las

exigencias medioambientales.  El sector de fabricación

de cemento puede  actuar como reciclador de los resi-

duos de  construcción y de los residuos urbanos; es decir,

podemos usar en vez de un 100% de  materias primas tra-

dicionales de caliza pura y sílice pura, extraídas de can-

tera, usar residuos que tengan estos materiales, como

pueden ser los restos de demolición o como pueden ser

restos de subproductos industriales. Pero también pode-

mos usar como material que aporte energía, aparte de

los clásicos como el carbón, el petróleo, el petcoke, o el

gas, cualquier material orgánico que sea capaz de apor-

tar calorías, porque el  proceso de fabricación de ce-

mento, como saben Vds., exige una temperatura  muy al-

ta para la sinterización de los silicatos.  Aproximadamente

1.450 grados con temperaturas de llama de unos 2.000

grados.  Ese proceso hace que en el horno se destruyan

completamente todos los materiales orgánicos, no se

produzcan residuos y se puedan utilizar  como combusti-

bles   lodos de depuradoras,   residuos de aceites indus-

triales o de  alimentación, residuos orgánicos de la basu-

ra, etc. 

Esta  tendencia  y exigencia de actuar como recupe-

radores de residuos y de ahorrar energía,  en cierta forma

puede ir en contra de la evolución pasada de ir aumen-

tando las resistencias, especialmente las  resistencias a

cortas edades.

Estas variaciones en materias primas y en combusti-

bles pueden in fluir en  las  resistencia a cortas edades, y

si a eso añadimos que queremos cementos que consu-

man menos energía global y por tanto que usen  mas

adiciones con propiedades hidráulicas como son las ce-

nizas volantes, o como son las escorias de alto horno, nos

va  a exigir  que tengamos que buscar un compromiso

entre el medio ambiente, la conservación de energía y

las exigencias de una construcción que exige menores

plazos de desencofrado y  mayores resistencias iniciales.

Las Plataformas de investigación  que estén presentes

los usuarios y los fabricantes, los suministradores de la tec-

nología de fabricación y las Administraciones,  serán el

sistema con  el que podremos ir avanzando y desarrollar

en el futuro  el punto óptimo. ◆
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